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o vysledku certifikace produktu

certifikaéni schéma 3 podle CSN EN ISO/IEC 17067 zahrnujici odbé&r a zkoudeni vzork( produktu spojené
$ posouzenim systému fizeni vyroby a dozor nad systémem fizeni vyroby spojeny se zkouenim vzorki
odebranych v mist& vyroby

¢. 060-049528

Nazev produktu:

Betonové obrubniky

typ / varianta
BEST - LIMITA, BEST — PARKAN |, II, BEST — KERBO, BEST — LINEA I, II,
BEST — MONO |, II (ve vSech tvarech véetné prechodového a najezdového),
BEST — RONDA, BEST - SINIA, BEST — NAVIGA,
BEST - ZASTAVKOVY OBRUBNIK

Vyrobce:
BEST, a.s.
ICO: 25201859
Adresa; Rybnice 148, 331 51 Kaznéjov

Vyrobny: BEST, a.s.
zavody Rybnice, Luéice, BozZice, Mohelnice,
Ostrava, Polerady, Vranin

Zakazka: 2060140142
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1. VSeobecné udaje

1.1. Udaje o zadateli

Vyrobce: BEST, a.s.

Adresa: Rybnice 148, 331 51 Kaznéjov

ICO: 25201859

Vyrobna 1: zavod Rybnice

Adresa: Rybnice 148, 331 51 Kaznéjov

Vyrobna 2: zavod Lucice

Adresa: Lucice 87, 503 51 Chlumec nad Cidlinou
Vyrobna 3: zavod Bozice

Adresa: Bozice 423, 671 64 BoZice

Vyrobna 4: zavod Mohelnice

Adresa: Nadrazi 2, 789 85 Mohelnice

Vyrobna 5: zavod Ostrava

Adresa: Paskovska 227, 720 00 Ostrava-Hrabova
Vyrobna 6: zavod Polerady

Adresa: Polerady 117, 434 01 Most

Vyrobna 7: zavod Vranin . .
Adresa: Vranin 278, 373 73 Stépanovice u Ceskych Budéjovic

1.2. Udaje o produktu

* BEST LIMITA, BEST — PARKAN |, Il, BEST — KERBO, BEST - LINEA I, Il, BEST — MONO
Il (ve v8ech tvarech véetné prechodového a najezdovéeho), BEST — RONDA, BEST —
SINIA BEST — NAVIGA, BEST — ZASTAVKOVY OBRUBNIK

* Betonové obrubniky jsou uréeny k fyzickému, vizualnimu nebo vyskovému oddéleni
sousednich ploch. Betonové obrubniky a pfiloZné desky jsou mrazuvzdorné a odolné proti
pasobeni chemickych rozmrazovacich latek a mohou byt tedy pouzZity pro vn&j$i konstrukce
vozovek pozemnich komunikaci.

* Betonové obrubniky se vyrabéji se ve vyrobnich zavodech Rybnice, Ludice, BoZice,
Mohelnice, Ostrava, Polerady a Vranin.

- Systém posouzeni shody
Certifikaéni schéma 3 podle CSN EN ISO/IEC 17067 zahrnujici odbér a zkouseni vzorkl produktu

spojené s posouzenim systému fizeni vyroby a dozor nad systémem Ffizeni vyroby spojeny se
zkousenim vzorku odebranych v misté& vyroby.

1.3. Seznam pouzitych podkladu
= Technicke listy pro pouziti vyrobki

= Narizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) & 1907/2006 ze dne 18. prosince 2006 0
registraci, hodnoceni, povolovani a omezovanl chemickych latek, o zfizeni E
agentury pro chemicke latky, o zmé&né& smérnice 1999/45/ES a o zruseni
(EHS) €. 793/93, nafizeni Komise (ES) ¢. 1488/94, smérnice Rady 76/769/
Komise 91/155/EHS, 93/67/EHS, 93/105/ES a 2000/21/ES.
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1.4.

1.5.

= Na zakladé prohlaSeni Zadatele neexistuje Zadny duvod k provéiovani vlivil stavebnich
produktl ve vestavéném stavu, zda jsou spinény poZadavky ochrany zdravi a Zivotniho

prostredi

= vyhlaska €. 269/2008 Sb. o technickych poZadavcich na stavby v platném znéni
* Podnikova norma PN-BEST-3/2006 Betonové obrubniky (duben 2008, revize 12: 2/2018)

= CSN EN 1340 - Betonové obrubniky - Pozadavky a zku$ebni metody

Informace o predchozi certifikaci vyrobku

Betonové obrubniky byly certifikovany v roce 2014
Certifikat: 060-040027 s platnosti do 30.9.2019

Posledni zprava o dohledu ¢. 060-049110 ze dne 22.7.2019
Vydal TZUS Praha s.p., poboéka Brno.

2. Posouzeni produktu

Technicka specifikace, technické pfedpisy vztahujici se na certifikaci vyrobku

2.1. Zphsob a rozsah posouzeni, technické pozadavky
Na zakladé prohlidky ve vyrobnim zavodé Lucice firmy BEST a.s.a piedlozené dokumentace byl
systém fizeni vyrobce posouzen v rozsahu checklistu u vyrobce.
Zkousky na odebranych vzorcich byly provedeny v rozsahu poZadavk CSN EN 1340 ve
zkusebni laboratofri pfi UTHD FAST VUT v Brné.
2.2. Technické pozadavky dle CSN EN 1340
= Tvar a rozméry, vzhled
= Tloustka licové vrstvy
= Pevnost v ohybu
= QOdolnost proti obrusu
= Odolnost proti smyku/skluzu
= Odolnost povétrnostnim viiviim
2.3. Piehled protokoll o zkouskach a posouzenich:
Vysledky zkou$ek produktu jsou uvedeny v protokolech uvedenych v kapitole 5.
2.4. Vyhodnoceni vysledkd zkousek a posouzeni produktu
Sledovana viastnost Zkusebni Vysledky zkousky | PoZzadovana / deklarovana | Vyhodnoceni
postup uroven
CSN EN dle CSN EN 1340 a
1340 PN BEST 3-2006
1 2 3 4 5
1. Tvar a rozméry pfil. C pFil. 5 ¢l. 5.2. vyhovuje
odchylky" <2 D: délka +1%
<1 Sitkat3 %
<1 vyska + 3 %
2. Vzhled pfil. J pfil. 5 ¢él. 5.4.1. vyhovuje
bez defektl a trhlin P: bez defekth a trhlin
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Sledovana vlastnost Zkusebni Vysledky zkousky | PoZadovana / deklarovana | Vyhodnoceni
postup trovert
CSN EN dle CSN EN 1340 a
1340 PN BEST 3-2006
1 2 3 4 5
3. Tloustka licoveé vrstvy piil. C pril. 5 ¢l. 5.1. vyhovuje
[mm] min. 6 D: min. 4
4. Pevnost v ohybu pfil. F jedn. min 3,2 D: jednotliva min 2,8 vyhovuje
[MPal] 235 pramérna min. 3,5
5. Odolinost proti obrusu piil. 5. ¢l. 5.3.4. vyhovuje
[mm] pt. G - D: <23
__[mm3/5 000 mm2] pi. H max. 17 000 D: <20 000
6. Odolnost proti smyku/ €l. 5.3.5.3 pfil. 5. ¢l.5.3.5.3 vyhovuje
skluzu GSN 74 4507, vyhlaska
269/2008.2
P: min 0,6
8. Odolnost vici povétr- pfil. 5 vyhovuje
nostnim podminkam -
odpad [g/m3] pF. NA < 281 D: max. 1000
[kg/mZ?] pt. D 0,2 D: max. 1
Nasakavost  [%] pi. E <56 P: max. 6

1+ 1% na nejbliz$i mm, 24 mm, <10 mm,
*+ 3% na nejbliz8§i mm, 23 mm, <5 mm,
2 Vyhla$ka Ministerstva pro mistni rozvoj &. 269/2008 Sb. v platném znéni

3. Posouzeni systému Fizeni vyroby

3.1. Zpusob a rozsah posouzeni, poZadavky technické specifikace na systém fizeni vyroby:

= Posouzeni bylo provedeno v ramci inspekce vyroby dne 29.04.2019 v rozsahu stanoveném
technickou specifikaci a dokumentaci souvisejici se zabezpetenim systému fizeni vyroby.
Vysledky jsou uvedeny v zaznamu z provérky SRV, ktery je archivovan v zaznamech o
posouzeni a byl v kopii pfedan vyrobci.
3.2. Vysledek posouzeni systému Fizeni vyroby:
= Technickd dokumentace vyrobce BEST a.s. obsahuje popis systému fizeni vyroby.
= Neshody pfii posuzovani systému Fizeni vyroby nebyly zjistény.

= Systém Fizeni vyroby odpovida technické dokumentaci a je v souladu s pozadavky
technické specifikace.

4. Zaver

= Betonové obrubniky uvedené v kap. 1.2 splfiuji sledovanymi vlastnost
EN 1340.
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= Systéem fizeni vyroby odpovida technické dokumentaci, je vsouladu s technickou
specifikaci a zajisfuje dosazeni a udrzeni vlastnosti produktu pozadovanych technickou
specifikaci.

= Zjisténi a zavéry uvedené v tomto protokolu plati za predpokladu, Ze nedojde ke zméné
skuteénosti, za kterych bylo posouzeni shody provedeno a pokud tato zména mUiZze ovlivnit
viastnosti produktdl (napf. zména technickych predpist, technické specifikace, vyrobni
technologie, vstupnich surovin a vyrobniho zafizeni).

= Technicka dokumentace produkiu musi byt vsouladu s certifikaénim schématem
doplfiovana zpravami o dozoru, ktery zahrnuje posouzeni systému fizeni vyroby spojené se
zkouSenim vzorkl odebranych v misté vyroby.

5. Prilohy

. 1697/18 (ze dne 5.6.2018): Obrubnik zastavkovy, vyr. zavod Polerady

. 1615/18 (ze dne 6.6.2018): Obrubniky Limita, vyr. zavod Rybnice

. 2439/18 (ze dne 6.8.2018): Betonové obrubniky, vyr. zdvod Mohelnice

. 2484/18 (ze dne 8.8.2018): Betonové obrubniky, vyr. zavod Vranin

. 2509/18 (ze dne 10.8.2018): Obrubniky Linea Il, vyr. zavod Ludice

. 3851/18 (ze dne 7.11.2018): Obrubniky Linea li, Parkan ll, vyr. zdvod Mohelnice
3852/18 (ze dne 7.11.2018): Obrubniky Linea Il, Sinia, vyr. zadvod Ostrava

. 107/19 (ze dne 16.1.2019): Obrubniky Linea Il, vyr. zavod Mohelnice

. 116/19 (ze dne 16.1.2019): Obrubniky Linea Il, vyr. zavod Vranin

. 340/19 (ze dne 4.2.2018): Obrubniky Mono I, vyr. zavod Mohelnice

. 573/19 (ze dne 11.3.2019): Obrubniky Mono najezdové, vyr. zavod Ostrava

O O O O O O

e & & @ © O O ° o o @
Q:Qc('):p:

O

Viydala Zku$ebni laborator pii UTHD FAST VUT v Brné

Protokoly jsou uloZeny u Zadatele a v dokumentaci TZUS Praha, s.p.




